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Firma
Przyjazna
Klientowi

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

2016

Nizej

podpisany:

Jacek Kucharewicz, Prezes Zarzadu

deklaruje z petng odpowiedzialnoécig, ze kompletna maszyna:

OWIJARKA BEL

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta) | Metal-Fach
1.2. Typ: Z334
1.2.1. Wariant:
1.2.2. Wersja:
Nazwa lub nazwy handlowe (jezeli
1.2.3. X Z598
wystepuja):
Kategoria, podkategoria i wskaznik
1.3. predkosci pojazdu: Sla
- . Metal-Fach sp. z 0.0.
14 Nra(l)zdvlvjiepr:tz;dseblorstwa i adres ul. Kresowa 62
P ' 16-100 Sokdtka, Polska
Nazwa i adres upowaznionego
1.4.2. przedstawiciela producenta (jesli
dotyczy):
151 Umiejscowienie tabliczki znamionowej | Na przedniej czesci ramy gtéwnej
T producenta: maszyny
Sposbéb mocowania tabliczki |
wB Zznamionowej producenta: Klejona
Umiejscowienie numeru - i . : .
1.6.1. identyfikacyjnego pojazdu na mzspzrzﬁdmej czesci ramy giowne
podwoziu yny
2. Numer identyfikacyjny maszyny:

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy Dyrektywy 2006/42/WE oraz Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dn. 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. 2008 Nr 199 poz. 1228, z pdzn. zm.)
Do oceny zgodnosci zostaty zastosowane nastepujgce normy zharmonizowane:
PN-EN ISO 4254-1 : 2016-02, PN-EN 1SO 13857 : 2010, PN-EN ISO 12100 : 2012

oraz normy :

PN-ISO 3600:1998, PN-ISO 11684:1998 i Rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych pojazdéw oraz
zakresu ich niezbednego wyposazenia (Dz.U. 2003 nr 32 poz. 262, z pdzn. zm.)

Sprawozdanie z badan bezpieczenstwa Nr: LB/84/2016

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waznos¢, jezeli maszyna zostanie

zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta.

Metal-Fach Sp. z o.0.

Sokétka

(Miejsce)

A

lémveﬁ'y
Jacek Kucharewicz
(Podpis)

31.03.2017r.

(Data)

Prezes Zarzadu

(Stanowisko)

ul. Kresowa 62, 16-100 Sokotka

NIP 545-16-50-398 REGON 052141473

Sad Rejonowy w Biatymstoku KRS nr 0000140580
Kapitat zaktadowy 530 000,00 ztotych

tel.: 85 711 98 40; fax: 85 711 90 65
biuro@metalfach.com.pl

www.metalfach.com.pl
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Dane maszyny

Rodzaj maszyny: Owijarka bel

Nazwa handlowa;

Numer seryjny / VIN®:

Producent maszyny: METAL-FACH Sp. z o.0.
16-100 Sokotka
ul. Kresowa 62
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

Sprzedawca:
Adres:
Tel./Fax:
Data dostawy:
Wiasciciel lub Nazwisko:
uzytkownik:
Adres:
Tel./Fax:

@ Dane znajdujg sie na tabliczce znamionowej maszyny umieszczonej na przedniej
czesci ramy gtéwnej maszyny
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WSTEP

Informacje zawarte w Instrukcji Obstugi sg aktualne na dzien opracowania. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwigzku z czym
niektére wielkosci lub ilustracje mogg nie odpowiada¢ stanowi faktycznemu maszyny
dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian
konstrukcyjnych, nie dokonujgc zmian w niniejszej instrukcji. Instrukcja Obstugi stanowi
podstawowe wyposazenie maszyny. Uzytkownik jest zobowigzany do zapoznania sie z trescig
niniejszej instrukcji przed przystgpieniem do eksploatacji oraz do przestrzegania zawartych w
niej zaleceh. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni bezawaryjng prace maszyny.

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z obowigzujgcymi normami i aktualnymi
przepisami prawnymi. Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i obstugi
owijarki bel Metal-Fach.

Istotne zobowigzania producenta przedstawione sg w karcie gwarancyjnej, ktora
zawiera catkowite i obowigzujgce regulacje swiadczen gwarancyjnych

Jezeli informacje zawarte w instrukcji uzytkowania okazg sie niezrozumiate nalezy
zwroci¢ sie 0 pomoc do punktu sprzedazy, w ktéorym maszyna zostata zakupiona lub
bezposrednio do Producenta.

Katalog czesci zamiennych funkcjonuje jako oddzielny wykaz i jest dotgczany w postaci
ptyty CD podczas zakupu maszyny, a takze jest dostepny na stronie Producenta:
www.metalfach.com.pl .

Niniejsza Instrukcja Obstugi, zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie
autorskim i prawach pokrewnych Dz.U. 2018 poz. 1191 jest chroniona prawem autorskim.
Zabronione jest powielanie i rozpowszechnianie tresci oraz rysunkoéw bez zgody wiasciciela
praw autorskich.

Karta gwarancyjna wraz z warunkami gwarancji dotgczana jest do niniejszej Instrukc;ji
Obstugi jako oddzielny dokument.

Adres producenta:
Metal-Fach sp. z o.0.
ul. Kresowa 62
16-100 Sokétka
Telefon kontaktowy:
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA 7598 9
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Symbole wykorzystane w instrukcji:

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu. Wskazuje na wystepujacy powazny
stan zagrozenia, ktory, jesli sie go nie uniknie, moze prowadzi¢ do
Smierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardziej
niebezpiecznych.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Symbol zwracajagcy uwage na szczegolnie wazne informacje i zalecenia.
Nieprzestrzeganie opisanych zaleceh zagraza uszkodzeniem maszyny
wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

UWAGA

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystgpienia stanu zagrozenia, ktore,
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do smierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niz
symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO”.

OSTRZEZENIE

Symbol wskazujgcy na przydatng informacije.

Symbol wskazujgcy na czynnosci obstugowe, ktére powinny byé
wykonywane okresowo.

i
X
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1. Informacje podstawowe

1.1 Wprowadzenie

INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE OWIJARKI

W celu bezpiecznego uzytkowania owijarki nalezy zapozna¢ sie i stosowa¢ do
wszelkich zalecen opisanych w niniejszej Instrukcji Obstugi. Przestrzeganie zaleceh Instrukcji
Obstugi gwarantuje bezpieczng prace Uzytkownikowi, a takze wydtuza zywotnos¢ maszyny.

1.2 Identyfikacja owijarki
Owijarke nalezy identyfikowa¢ na podstawie tabliczki znamionowej trwale

przymocowanej do ramy gtéwnej owijarki.
-FacH’

ul. Klesmxa 62, 16-100 Sokodka, Poland
S 1 a tel.: +48 (85) 711 98 40-45, fax: +48 (85) 711 90 65

:I

METAL-FACH SP. Z O.0. M

=]

e9*167/2013*XXXXX Owijarka bel
Typ 7598 Nacisk na zaczep kN
Wariant 4D2RNRE
Rok

A-0: 200 kg VIN |SUMZ34000JSSK0001 |

A-1: 1500 kg c €

handlowy
SUMZ34000JSSK0001 — |:|
1500 kg produkcji 2018
www.metalfach.com.pl

Rysunek 1. Przyktadowa tabliczka znamionowa

UWAGA!
Zabrania sie wyjazdu na drogi publiczne owijarki bez tabliczki
znamionowej lub z nieczytelng tabliczkg znamionowa.

UWAGA

Przy zakupie sprawdz zgodno$¢ numeru seryjnego/VIN umieszczonego
na tabliczce znamionowej maszyny z numerem wpisanym w Instrukciji
Obstugi i karcie gwarancyjnej — jest to istotne dla uznania gwaranciji.
W przypadku kontaktu uzytkownika z serwisem, sprzedawcag lub
producentem uzytkownik zobowigzany jest do podania informacji
zawartych na tabliczce znamionowej maszyny.

Przy zakupie owijarki nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ numeru VIN umieszczonego na
maszynie z numerem wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy
oraz w INSTRUKCJI OBStUGI.

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA z598 11
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STATUTORY PLATE

Rysunek 2. Miejsce usytuowania tabliczki znamionowej i numer VIN

W celu jednoznacznej identyfikacji owijarki podczas zamawiania czes$ci zamiennych
lub w wyniku pojawienia sie problemdéw czesto wymagane jest podanie numeru VIN maszyny,
dlatego sugeruje sie zapisanie tego numeru ponizej.

Nr VIN owijarki:

Instrukcja Obstugi stanowi podstawowe wyposazenie owijarki bel Z598.

W przypadku sprzedazy maszyny innemu uzytkownikowi nalezy obowigzkowo
przekaza¢ Instrukcje Obstugi. Zaleca sie, aby dostawca owijarki archiwizowat podpisane przez
nabywce potwierdzenia odbioru instrukcji przekazane wraz z maszyng nowemu
uzytkownikowi.

Uzytkowniku, doktadnie zapoznaj sie z Instrukcja Obstugi!

Stosowanie jej zalecen pozwoli unikngé zagrozen, sprawnie i wydajnie uzytkowac
maszyne oraz zachowaé¢ gwarancje przez okres przyznany przez producenta.

UWAGA!
Zabrania sie uzytkowania owijarki przez osoby, ktére nie zapoznaty sie
Z niniejszg instrukcja.

UWAGA
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1.3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Owijarka bel Z598 jest maszyng zaczepiang za ciggnikiem rolniczym, pracujgca
w potozeniu wychylonym z prawej strony ciggnika, przeznaczong do pobierania sprasowanej
beli trawy, siana lub innych roslin niezdrewniatych z podtoza za pomocg ramienia
zatadowczego i zatadunku beli na stét roboczy. Nastepnie przebiega proces owiniecia
zatadowanej beli folig przeznaczong do zakiszania, ktéra zatozona jest w podajnikach folii
umieszczonych na satelitach, ktére obracajg sie wokét beli. Po zakonczeniu owijania, folia jest
chwytana i odcinana przez zesp6t obcinaczy folii. Ostatnim etapem jest wytadunek owinietej
beli na podtoze.

Wszystkie czynnosci robocze mogg by¢ wykonane przez jedng osobe — operatora
znajdujgcego sie na siedzisku w ciggniku. Owijarka jest maszyng sterowang elektronicznie,
poszczegolne cykle swej pracy wykonuje automatycznie po potwierdzeniu ich rozpoczecia
przez operatora.

Owijarkg nie mozna przewozi¢ tadunkow, towaréw, ludzi ani zwierzat. Zabronione jest
przewozenie bel na owijarce po drogach publicznych.

Owijarki nie mozna uzywac do owijania lub chwytania/podnoszenia innych materiatow
niz bele z materiatéw roslinnych.

Do owijania za pomocg owijarki nie mozna stosowac folii lub innych materiatéw
0 przeznaczeniu przewidzianym przez producenta innym niz owijanie bel z materiatow
roslinnych.

Maszyna jest przeznaczona do uzytku wytgcznie w celach rolniczych
opisanych w niniejszej instrukcji. Kazde inne wykorzystanie owijarki jest
uznawane za hiezgodne z przeznaczeniem i zwalnia producenta oraz
dystrybutora z odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku
nieprawidtowego uzytkowania.

UWAGA!

Samowolne wprowadzenie zmian konstrukcyjnych oraz praca owijarkg
niezgodnie z jej przeznaczeniem i z pominieciem zasad bezpieczenstwa
zwalnia producenta z odpowiedzialnosci za powstate w ich wyniku
zagrozenia i szkody.

UWAGA
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1.4 Budowa owijarki
Owijarka Z598 zbudowana jest z nastepujgcych zespotow (rys. 3):

Rama gtéwna,
Osie jezdne z kotami,
Dyszel z zaczepem obrotowym,
Zasobniki na zapasowe rolki folii,
Pojemnik na wigzke elektryczng,
Stét roboczy,
Ramie zatadowcze,
Modut owijajacy,
Rolki boczne,
. Ramiona satelitow,
. Zderzaki wytgcznikéw krancowych,
. Podajniki folii,
. Obcinacze folii,
. Zespot stawiacza bel (opcjonalnie),
. Stopa podporowa,
. Oswietlenie drogowe,
. Oswietlenie robocze (opcjonalnie),
. Regulator przeptywu,
. Filtr hydrauliczny,
. Rozdzielacz hydrauliczny,
. Zawor silnika modutu owijania,
. Modut sterujgcy,
. Panel sterujgcy.
. Lancuch z ktédka i kompletem kluczy

©CoNoG kA WODNE

NNNNNNRPRRRERRRERRRRER
REWONRPOOOWNOOOUDNMWNEO

Do ramy gtéwnej (1) przymocowano osie jezdne (2) z kotami oraz przegubowo,
przestawiany sitownikiem hydraulicznym dyszel (3) zakonczony regulowanym, obrotowym
okiem zaczepowym stuzgcym do tgczenia owijarki z ciggnikiem rolniczym oraz jej
poziomowania w potozeniu pracy i transportowym. Na dyszlu zamocowano zasobniki (4) na
sze$¢ zapasowych rolek folii, pojemnik na wigzke elektryczng (5) oraz przegubowo stope
podporowg (15) z mozliwoscig skokowe;j i ptynnej regulacji wysokosci i ustawiania w potozenie
transportowe. Na ramie gtéwnej zamocowano przegubowo stét roboczy (6) a do niego réwniez
przegubowo ramie zatadowcze (7), oba elementy poruszane sg sitownikami. Do stotu
roboczego przytwierdzono cztery rolki boczne (9) z mozliwoscig regulacji ich pochylenia.

Obcinacze folii (13) zamocowano po obu stronach stotu roboczego do ramy gtéwnej na
state. Oba podaijniki folii (12) posiadajgce mozliwo$¢ obrotu o 90° zamocowano na ramionach
satelitow (10), a te z kolei sg przytwierdzone do modutu owijajgcego (8), ktérego czesc
ruchoma jest napedzana silnikiem hydraulicznym wyposazonym w zawér (21). Modut owijania
taczy sie z ramg gtdwng poprzez wsporniki. Do ramion satelitbw przymocowano zderzaki
wytgcznikéw krancowych (11) wytgczajgce maszyne w przypadku kontaktu z przeszkodg

Owijarka wyposazona jest w oswietlenie drogowe (16) zamocowane do ramy gtdwne;j
owijarki i tylnego wspornika modutu owijania.

Na przednim wsporniku modutu owijania znajduje sie regulator przeptywu oleju (18)
a za nim filtr hydrauliczny (19). Do ramy gtéwnej przed lewym kotem jezdnym owijarki znajduje
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sie rozdzielacz hydrauliczny (20) i modut sterujgcy (22). Modut sterujgcy potgczony jest
przewodem komunikacyjnym z panelem sterujgcym (23).

Istnieje mozliwo§¢ zamontowania opcjonalnego wyposazenia — urzgdzenia do
stawiania bel w pion (14) montowanego do stotu roboczego oraz oswietlenia roboczego (17)
montowanego na wspornikach modutu owijania.

Rysunek 3. Budowa owijarki
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1.5 Charakterystyka owijarki

Tabela 1. Charakterystyka techniczna owijarki
A Jedn.
L.p. Wyszczegélnienie miary
1 | Rodzaj pojazdu - Owijarka bel
METAL-FACH Sp. z 0.0.,
2 | Producent - 16-100 Sokotka, ul.
Kresowa 62

S | Typ - 7334

4 | Nazwa handlowa - 7598

5 | Miejsce mocowania tabliczki znamionowe;j - Prze'dma.czesc ramy

gtéwnej maszyny

6 | Typ podwozia - Jednoosiowe

7 | Sposob tgczenia z ciggnikiem - Przyczepiana

8 | Agregowanie z ciggnikiem poprzez - Zaczep rolniczy
Wymiary maszyny w potozeniu transportowym:

9 Dtugo$¢ maszyny min. 4530, max. 5700
Szerokos¢ maszyny mm min. 2820 max. 2990
Wysokos¢ maszyny min. 2800 max. 3100

10 | Liczba osi - 2 potosie

11 (())Sc:;eg’roéé miedzy punktem sprzegu a pierwszg mm min. 3240 max. 3440

12 | Rozstaw kot mm min. 2305 max. 2505

13 | Srednica oka dyszla mm 40

14 | Maksymalny nacisk na zaczep ciggnika, kN kN 2

15 | Masa maszyny kg 1700

16 | Maksymalna masa beli kg 1000
Wymiary owijanej beli:

17 | Dtugosc¢ mm 1200
Srednica 1000-1600

18 | Ogumienie - 400/60-15.5 14PR

19 | Cisnienie w ogumieniu bar 3,5

20 | Maksymalna predkosc¢ robocza km/h 10

21 | Maksymalna predkosc transportowa km/h 40

22 | Klasa ciggnika - 0,9

23 | Minimalna moc ciggnika kw 35

o4 V\/ymggane cisnienie uktadu hydrauliki sitowe;j MPa 14
ciggnika

25 | Zalecana wydajnos¢ pompy ciggnika I/min minimum 40

nie mniejszej niz 8 wg NAS
26 | Klasa czystosci oleju hydraulicznego - 1638 (kategoria 19/17/14
wg ISO 4406-1996)
- Hydrauliczny z uktadu

27 | Naped owijarki ) hydrauliki sitowej ciggnika

28 | Naped modutu owijania - Silnik hydrauliczny

29 | Maksymalna predkos¢ obrotowa satelitéw obr/min 20

Samoczynny, ramieniem

30 | Sposob zatadunku bel - zatadowczym i stotem

roboczym

31 | Sposéb roztadunku bel - Samoczynny, stotem

roboczym

16
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32 | Obcinanie folii - Aut,omatyczne“pq
zakonczeniu owijania
33 | Szeroko$c folii mm 750
Automatyczny po
34 | Sposob obliczania liczby obrotow satelitow wprowadzeniu srednicy beli
) i ilosci warstw folii
35 Czas owiniecia beli (zatadunek, owijanie, min 1 min
roztadunek)
36 | Liczba osob obstugi - 1 (operator ciggnika)
37 | Panel sterowania - Elektroniczny
38 | Napiecie instalacji elektrycznej V 12
- . Zgodnie z wymaganiami
39 | Oswietlenie maszyny - kodeksu drogowego

UWAGA!

Maksymalna predkos$¢ transportowa owijarki jest ograniczona indeksem
predkosci zamontowanych opon (tab. 2) i nie moze by¢ wyzsza niz 40

km/h.
UWAGA
Tabela 2. Oznaczenia indekséw predkosci na oponie
Oznaczenie | Maksymalna
naoponie | dopuszczalna
predkosé

Al 5 km/h

A2 10 km/h

A3 15 km/h

A4 20 km/h

A5 25 km/h

A6 30 km/h

A7 35 km/h

A8 40 km/h
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1.6 Wymiary owijarki

L

Y

min, 2800 max. 3100

min_410 max._ 445 min. 3240 max. 3440

rrin. 3280 max. 3480

mrin. 3490 max. 3925

Weateaeutoghstuaty [l Pt

WMN“HM
LR

T

min. 2305 max. 2505 |
min. 2820 max. 2990 |

Rysunek 4. Wymiary gabarytowe owijarki w potozeniu transportowym.

Wymiary owijarki w potozeniu roboczym przedstawiono w tabeli: Charakterystyka
owijarki rozdziat 1.5 Instrukcji Obstugi.
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1.7 Usytuowanie piktograméw
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Rysunek 5. Usytuowanie piktograméw strona prawa.
Oznaczenia piktogramoéw podano w rozdziale 1.8 instrukcji

ke b
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Rysunek 6. Usytuowanie piktograméw strona lewa.
Oznaczenia piktogramoéw podano w rozdziale 1.8 instrukcji
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1.8 Symbole ostrzegawcze

Piktogramy ostrzegawcze umieszczone na maszynie (rozdziat 1.7) informujg
operatora o niebezpieczenstwach i zagrozeniach mogacych wystgpi¢ w trakcie pracy
maszyny. Nalezy zachowac czystos¢ i czytelnos¢é symboli oraz bezwzglednie zapoznac sie
z ich znaczeniem.

Nieczytelne symbole nalezy zamieni¢ na nowe, dostepne do nabycia
u producenta.

Tabela 3. Spis znakéw bezpieczenstwa i symboli zagrozen
Symbol .
Lp. ostrzegawczy Opis symbolu
1. IIlI Uwaga. Przeczyta¢ Instrukcje Obstugi.
> @ Uwaga. Wytgczy¢ silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki przed
: L=y rozpoczeciem czynnosci obstugowych lub napraw.
Uwaga. Zmiazdzenie tutowia, sita przytozona z boku.
3. Nie zajmowac miejsca w obszarze ruchu potgczen
przegubowych zaczepdw, gdy silnik jest w ruchu.
4 Uwaga. Nie otwierac i nie zdejmowac oston bezpieczenstwa
' O jesli silnik jest w ruchu.
Uwaga. Nie dotyka¢ elementéw maszyny zanim wszystkie jej
zespoty zatrzymajg sie.
5.

20
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Uwaga. Zmiazdzenie - toczgca sie bela.

6. Zachowac bezpieczng odlegto$¢ od maszyny.
7 Uwaga. Przed wejsciem w strefe zagrozenia zamocowac
' podpore. Niebezpieczenstwo przygniecenia.
8 Uwaga. Nie siegaC w obszar zgniatania jesli elementy moga
' sie poruszac.
Uwaga. Unika¢ oddziatywania cieczy wyptywajgcej pod
9. cisnieniem. Zapoznac sie z Instrukcjg Obstugi w zakresie
czynnosci obstugowych.
10. Uwaga. Nie jezdzi¢ na pomostach i drabinach.
Uwaga. Ryzyko zmiazdzenia palcow stopy lub stopy.
11. Zachowac bezpieczng odlegto$¢ od maszyny.
Napis ostrzegawczy:
Przed uruchomieniem maszyny nalezy obowigzkowo
12. /Ay W /s przeczytac Instrukcje Obstugi i bezwzglednie przestrzegac

PRZED URUCHOMIENIEM MASZYNY
NALEZY OBOWIAZKOWO

DOTYCZACYCH BEZPIECZERSTWA PRACY
W CZASIE EKSPLOATACJ

zalecen dotyczacych bezpieczenstwa pracy w czasie
eksploatacji.
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Napis ostrzegawczy:

13. | | oty eon s e masoe | | Uwaga! Zabrania sie przebywania osob postronnych w
poblizy pracy maszyny.
14 ugvsgrgy Napis ostrzegawczy:
' NOZ Uwaga! Ostry noz.

15.

Pas ostrzegawczy 170x50.

16.

Pas ostrzegawczy 300x50.

17.

Pas ostrzegawczy 400x40.

18.

Pas ostrzegawczy 800x40.

Piktogram informacyjny:

19. Uzywac rekawic ochronnych.
20 Piktogram informacyjny:
' Punkt zaczepienia do podnoszenia.
21 Piktogram informacyjny:
' Schemat zaktadania folii.
Piktogram informacyjny:
22. Oznakowanie CE — deklaracja producenta o spetieniu przez
maszyne dyrektyw unijnych.
23, i Piktogram informacyjny:

Miejsce przytozenia podnosnika.

22
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2. Bezpieczenstwo uzytkowania

2.1 Obowiazek informaciji

UWAGA!

Przy przekazaniu owijarki miedzy uzytkownikami musi zostac
przekazana takze Instrukcja Obstugi a przejmujgcy owijarke musi
poddac sie przeszkoleniu, wedtug wskazan w niej zawartych.

UWAGA

2.2 0Ogodlne zasady bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!
Owijarka moze by¢ obstugiwana wylgcznie przez osoby
wykwalifikowane i zapoznane z niniejszg Instrukcjg Obstugi.

UWAGA

Przed pierwszym uruchomieniem zapoznaj sie doktadnie z wszystkimi rozdziatami
Instrukciji Obstugi, jesli bedziesz to robit podczas pracy moze by¢ za p6zno!

Owijarka zostata zaprojektowana i skonstruowana tak, aby zapewni¢ maksymalne
bezpieczenstwo podczas jej uzytkowania.

Zasady bezpieczenstwa:

1) Oprécz informacji zawartych w Instrukcji Obstugi nalezy przestrzega¢ zasad i lokalnych
regulacji prawnych zwigzanych z bezpieczehstwem pracy i uzytkowaniem maszyn.

2) Operatorem owijarki moze by¢ wylgcznie osoba petnoletnia posiadajgca wazne
uprawnienia do kierowania ciggnikami rolniczymi, posiadajgca znajomos¢ przepisow
BHP z zakresu obstugi sprzetu rolniczego i zaznajomiona z niniejszg Instrukcjg Obstugi.

3) Nalezy dokfadnie zapoznac¢ sie z niniejszg instrukcjg i stosowac sie do jej zalecen
zwracajgc szczego6lng uwage na wskazania dotyczgce bezpiecznej pracy owijarki.

4) Instrukcja wskazuje elementy maszyny stanowigce potencjalne zagrozenia. Miejsca
niebezpieczne oznaczono na maszynie zo6ttymi nalepkami z ostrzegawczymi
piktogramami. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na miejsca niebezpieczne
I bezwzglednie przestrzegac zalecen.

5) Nalezy zapoznac sie ze znaczeniami wystepujgcych piktogramow.

6) Zabrania sie pracy owijarki bez zamontowanych oston zabezpieczajgcych elementy
ruchome.

7) Przed kazdym uruchomieniem owijarki sprawdzi¢ stan, kompletno$¢ maszyny
i zamocowanie oston.

8) Przed kazdym wyjazdem, uruchomieniem owijarki i kazdym wyjazdem na drogi
publiczne skontrolowaé poprawnos$¢ potgczenia maszyny z ciggnikiem, dokrecenie kot,
oraz prawidtowosc¢ potgczenia dyszla ciggnikiem.

9) Owijarkg mozna porusza¢ sie po drogach publicznych wylgcznie w pozycji
transportowej z zabezpieczonym stawiaczem bel (jesli wyposazono).
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10) Wszelkie prace regulacyjne, naprawcze i obstugowe przeprowadzac przy wytgczonym
silniku ciggnika, upewniwszy sie uprzednio, iz jest on wtasciwie zabezpieczony przed
przypadkowym uruchomieniem.

11) Przed rozpoczeciem i w trakcie trwania zatadunku bel upewni¢ sie, czy w poblizu nie
znajdujg sie osoby postronne, a zwtaszcza dzieci.

12) W trakcie pracy owijarki zapewni¢ swobodng przestrzen w strefie obracajgcych sie
elementéw. Podczas operacji przestawiania maszyny w pofozenie robocze,
transportowe i podczas owijania bel w strefie obracajgcych sie elementéw nie mogg
znajdowac sie ludzie i zwierzeta.

13) Nigdy nie pozostawia¢ maszyny bez opieki w czasie pracy.

14) ZachowaC szczegdlng ostroznos¢ podczas pracy na terenie pochylym. Zwrocic¢
szczegoblng uwage na mozliwos¢ staczania sie bel.

15) Zabrania sie obstugi owijarki pod uniesionymi zespotami maszyny.

16) Zabrania sie przebywania os6b miedzy ciggnikiem a owijarkg w czasie pracy silnika
ciggnika.

17) Zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy agregowaniu i odczepianiu owijarki od ciggnika.
Maszyne nalezy agregowaC z ciggnikiem wyposazonym w zaczep rolniczy
wytrzymujacy nacisk pionowy wiekszy od nacisku pionowego na dyszel owijarki.

18) Podczas pracy uzywac¢ odpowiedniego ubrania roboczego i obuwia z podeszwg
przeciwposlizgowa.

19) Folie owijajgca bele zaktadac przy wytgczonym i zabezpieczonym przed przypadkowym
wilaczeniem silniku ciggnika (kluczyk wyjety ze stacyjki i wigczony hamulec
pomacniczy).

20) Zabrania sie eksploatacji uszkodzonych przewoddéw hydrauliki sitowej. Uszkodzone
przewody natychmiast wymieni¢ na nowe. Podczas wymiany przewoddéw uzywac
nieprzepuszczalnej odziezy ochronnej i zabezpieczy¢ Srodowisko przed
zanieczyszczeniem olejem.

21) Instalacjg hydrauliki sitowej owijarki sterowa¢ wytgcznie z kabiny operatora ciggnika.

22) Podczas transportu po drogach publicznych przestrzegac¢ przepiséw ruchu drogowego
i zalecen producenta.

23) Przed wyjazdem na drogi publiczne zapewni¢ kontrole wzrokowg transportowanej
maszyny.

24) Zabrania sie przebywania osob na owijarce podczas jej transportu i pracy.

25) Zabrania sie wspinania na elementy maszyny podczas postoju, transportu i pracy.

26) Podczas transportu po drogach publicznych zabrania sie przewozenia na owijarce bel
pokosoéw lub sianokiszonki.

27) Uzytkownik podczas poruszania sie z owijarkg po drogach publicznych powinien
uzywac oswietlenia drogowego zamontowanego na owijarce zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w danym panstwie.

28) Zabrania sie pracy owijarkg osobom w stanie nietrzezwym.

29) Zabrania sie pracy owijarkg osobom pod wptywem narkotykow lub lekow o dziataniu
narkotycznym.

30) Zabrania sie pracy owijarkg osobom pod wptywem lekow negatywnie oddziatywujgcych
na zdolnosci prowadzenia pojazdow i 0ogolng sprawnosé psychofizyczng oraz lekow
wywotujgcych zaburzenia koncentracji lub powodujgcych opdznienie czasu reakc;ji.

31) Zabrania sie pracy owijarkg w stanie przemeczenia, moggcym wywota¢ zaburzenia
koncentracji i opdznienie czasu reakcji.

32) Zabrania sie przejazdow owijarki w poblizu miejsc z otwartym ogniem.
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33) Bezwzglednie przestrzegac przepisow przeciwpozarowych i natychmiast likwidowac
zagrozenia powstajgce w trakcie pracy lub postoju owijarki bel.

34) Zrédta ognia likwidowaé uzywajgc gasnicy proszkowe.

35) Podczas pracy owijarki nie zblizac¢ sie z otwartym ogniem i nie pali¢ papieroséw w jej

poblizu.

36) Przed kazdym wyjazdem do pracy sprawdzi¢ czy na wyposazeniu ciggnika znajduje sie
gasnica proszkowa. W przypadku jej braku wyposaz ciggnik w gasnice proszkowa.

Przy wystgpieniu awarii bgdz zauwazeniu nieprawidtowego dziatania maszyny wcisngc
przycisk STOP na panelu sterowania. Wylaczyé silnik ciagnika, wyjg¢ kluczyk
ze stacyjki i wlgczy¢ hamulec pomocniczy. Zlokalizowa¢ uszkodzenie i usung¢ je lub
skorzysta¢ z pomocy autoryzowanego serwisu.

UWAGA

UWAGA!
W przypadku uzytkowania owijarki podczas burzy istnieje ryzyko
uderzenia pioruna.

Owijarka wyposazona jest w fancuch zabezpieczajacy, ktédke oraz dwa
komplety kluczy.

UWAGA

UWAGA!

Niedopuszczalne jest pozostawianie sprzetu rolniczego na stokach lub
innych  pochytosciach terenu bez zabezpieczenia go przed
samoczynnym stoczeniem sie.
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3. Wspolpraca z ciggnikiem

Przed przystgpieniem do agregowania owijarki z ciggnikiem nalezy upewni¢ sie czy
spetnia on wymagania przedstawione w charakterystyce maszyny (rozdziat 1.5). Owijarke bel
Z598 agregowac z ciggnikami rolniczymi o mocy nie mniejszej niz 35 kW i klasie uciggu
minimum 0,9.

Ciggnik musi by¢ wyposazony w co najmniej dwa gniazda szybkozigczy hydrauliki
sitowej (wg ISO 7241-1, typu A, rozmiar 12,5), umozliwiajgcej zasilanie cisnieniem oraz
swobodny powrét oleju z rozdzielacza owijarki do zbiornika oleju ciggnika. Instalacja
hydrauliczna ciggnika musi umozliwia¢ wylgczenie zasilania hydraulicznego sekcji roboczych
z siedziska operatora w kabinie ciggnika.

Owijarka fabrycznie jest przystosowana do pracy z uktadami hydraulicznymi centralnie
otwartymi. Rozdzielacz owijarki obstuguje hydrauliczne systemy napedowe z funkcjg load
sensing.

Ciggnik musi by¢ wyposazony w gniazdo elektryczne 3-pinowe 12V (DIN 9680).

Przed potgczeniem z ciggnikiem operator musi sie upewnié, ze owijarka jest w stanie
kompletnym a wszystkie sruby sg odpowiednio dokrecone (tabela momentéw dokrecenia srub
—rozdziat 7.5).

Nalezy sprawdzi¢, czy miejsca oznaczone jako punkty smarowania sg faktycznie
nasmarowane. Jesli tak nie jest, nalezy doprowadzi¢ do ich nasmarowania. (rozdziat 7.4).

UWAGA!
Upewnic sie o szczelnosci uktadu hydrauliki sitowej. Aby sprawdzi¢ czy
nie ma wycieku z przewoddw, uzywac bibuty lub papieru.

UWAGA

OSTRZEZENIE!

Nosi¢ przylegajace ubrania, ktore nie mogg zosta¢ pochwycone
przez elementy ruchome oraz obuwie z podeszwg przeciwposlizgowa.
W przypadku zagrozenia wyrzuceniem przedmiotow nosi¢ kask
ochronny z ostong na oczy.

OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO!
Obszar pracy maszyny jest uznawany jako strefa zagrozenia. Przed
uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, ze dookota,
w bezposredniej bliskosci nie ma oséb ani zwierzagt. W przypadku
pojawienia sie kogokolwiek w poblizu maszyny nalezy natychmiast
zatrzymac owijarke i spowodowac aby w tej strefie nikt niepozgdany sie
nie znajdowat. Nigdy nie zatrzymywac sie w bezposredniej bliskosci lub
NIEBIEZPIECZENSTWO  yoq: tarasami, balkonami, przed otwartymi pomieszczeniami Iub
wszelkiego rodzaju platformami gdzie mogg znajdowac sie ludzie lub
zwierzeta. Operator owijarki jest odpowiedzialny za jakiekolwiek
uszkodzenia spowodowane przez maszyne podczas pracy.
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3.1 Laczenie z napedem

Rysunek 7. tgczenie owijarki z ciggnikiem

o Owijarke nalezy agregowaé¢ do dolnego zaczepu ciggnika umozliwiajgcego
przeniesienie nacisku pionowego o wartosci 2 kN. Sprawdz statecznosc¢ i sterownosé
z ciggnikiem (rozdziat 9).

e Upewnij sie, iz w obszarze agregowania owijarki z ciggnikiem i najblizszym jego
otoczeniu nie ma 0sdb postronnych, zwtaszcza dzieci.

e Podczas tgczenia z ciggnikiem maszyne ustaw w osi ciggnika na utwardzonym,
rownym i wypoziomowanym podfozu. Wytgcz silnik ciggnika, wyjmij kluczyk ze
stacyjki i wtgcz hamulec pomocniczy ciggnika.

e Owijarke wypoziomuj uzywajgc regulowanej stopy podporowej oraz ustawiajgc
wiasciwg wysokos¢ zaczepu wybierajgc odpowiednie oko regulacyjne (rozdziat 5.1).

UWAGA!

Oko dyszla tgczy¢ wytgcznie z dolnym zaczepem rolniczym ciagnika.
Skontrolowaé poprawnos$¢é zamocowania oraz zabezpieczenia przed
przypadkowym roztgczeniem.

UWAGA

e Zdejmij zabezpieczenie przed nieautoryzowanym uzyciem — tancuch z ktédkg na oku
zaczepowym (rys. 3 — poz. 24).

e Uruchom ciggnik i podjedz do owijarki w taki sposdb, aby otwdr w uchu zaczepu
ciggnika znalazt sie w jednej osi z otworem w oku zaczepowym owijarki. Srednica
otworu w oku zaczepowym to 44 mm.

o Whylgcz silnik ciggnika, wyjmij kluczyk ze stacyjki i wkgcz hamulec postojowy.

e Podigcz oko zaczepowe owijarki za pomocg odpowiedniego sworznia zaczepowego
(G), zabezpiecz sworzen zawleczkg przed przypadkowym roztgczeniem.
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Jako dodatkowe zabezpieczenie przed roztgczeniem zestawu zastosuj tancuch (H)
zamocowany pomiedzy zaczepem owijarki a ciggnikiem. Zapewni on resztkowg
sterowalnos¢ owijarki w przypadku nagtego roztgczenia maszyn.

Podlgcz wtyczke zasilania elektrycznego owijarki (rozdziat 2.3). Zabezpiecz przed
przypadkowym roztgczeniem. Ewentualny nadmiar przewodu zasilajgcego (C) umiesé
w kabinie operatora lub pojemniku na wigzke elektryczng (F).

Panel sterowania (E) umies¢ w kabinie ciggnika a nastepnie podtgcz do niego przewod
komunikacyjny (D). Ewentualny nadmiar przewodu komunikacyjnego umiesc
w kabinie operatora lub w pojemniku na wigzke elektryczna.

Podigcz uktad zasilania hydrauliki — wtyczke przewodu zasilajgcego (A) i przewodu
powrotnego (B) do gniazd zasilajgcych ciggnika.

Skro¢ stope podporowg i przestaw jg w potozenie transportowe.

Przed rozpoczeciem pracy lub wyjazdem na drogi publiczne sprawdz dokrecenie
szpilek két jezdnych owijarki.

Przed wyjazdem na drogi publiczne podigcz instalacje oswietleniowg owijarki
(rozdziat 2.4) do gniazda w ciggniku. Sprawdz poprawnos¢ dziatania oswietlenia.
Uruchom ciggnik, wigcz panel sterowania i sprawdz poprawnosc¢ dziatania uktadow
hydrauliki sitowej w trybie manualnym, bez beli i bez folii na podajnikach (rozdziat
2.1.1).

3.1.1 Sprawdzenie dziatania sterownia ukladem hydraulicznym owijarki

W manualnym trybie pracy wykonaj ruchy dyszlem, przestawiajgc go w potozenie
robocze i transportowe.

Jesli ramiona satelitdw nie znajdujg sie w pozycji kolizyjnej z ramieniem
zatadowczym, nalezy sprawdzi¢ dziatanie ramienia poprzez jego manualne
roztozenie i ztozenie. Ramie pozostaw w pozycji roztozone;.

Wykonaj pochylanie stolu roboczego do zatadunku i wytadunku (z roztozonym
ramieniem zatadowczym). Pozostaw stot roboczy w pozycji poziome;.

Nalezy wykona¢ otwarcie i zamkniecie obcinaczy folii. Pozostaw obcinacze w pozycji
zamknietej.

Jesli ramiona satelitéw nie znajdujg sie pozycji kolizyjnej z innymi czesciami owijarki
a podajniki folii sg w pozycji pionowej mozna wykonaé¢ kilka obrotéw modutu
owijajgcego zgodnie z ruchem wskazowek zegara (patrzac na owijarke od gory).
Zatrzymaj satelity w pozycji pokrywajgcej sie z osig wzdtuzng owijarki.

Za pomocg przycisku na panelu sterowania obro¢ podajniki folii o 90° do pozycji
poziome;j.

Nastepnie za pomocg przycisku od zamykania obcinaczy folii podnie$ podajniki folii
do pozyciji pionowe;j.

Obrd¢ satelity modutu owijania do pozycji gotowosci lub transportowej i w tej pozyciji
pozostaw.

Mozna sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania uktadow hydrauliki sitowej bez beli i bez folii
w trybie automatycznym (rozdziat 2.1.2).

28
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3.1.2 Sprawdzenie dzialania sterowania ukladem hydrauliki w trybie
automatycznym

Elementy ruchome owijarki ustaw do pozycji roboczej. Liczbe obrotow modutu
owijania mozna ustawi¢ na minimalna.

Wybierz tryb pracy owijanie 2D i potwierdZz rozpoczecie pracy automatycznej —
przycisk auto./man.

Wykonaj automatyczny zatadunek

Wykonaj automatyczne owijanie. Satelity powinny obracac sie zgodnie z ruchem
wskazowek zegara patrzac od gory, ptynnie rusza¢ i zwalnia¢. Po wykonaniu
zaprogramowanej ilosci obrotéw, satelity powinny zatrzymaé sie w pozycji
umozliwiajgcej wytadunek lub ponowny zatadunek.

Jesli satelity zatrzymaty sie prawidtowo mozna potwierdzi¢ automatyczny wytadunek.
Po wytadunku owijarka powinna ustawi¢ sie w pozycji gotowosci.

Jedli uktad hydrauliki i sterowania dziatajg prawidtowo zatadowal pierwszg bele
i upewni¢ sie, czy wartosc sity nacisku na os$ przednig ciggnika jest wieksza niz 20% masy
ciggnika. Swiadczy o tym zachowanie przez ciggnik petnej sterownosci. Stateczno$¢ zestawu
podczas wytadunku mozna obliczy¢ stosujgc sie do zalecen w rozdziale 9.1. Sterownos¢
zestawu ciggnik-owijarka mozna obliczy¢ stosujac sie do zalecen w rozdziale 9.2.

3.2 Odtaczenie napedu

Postepowanie podczas odtgczenia owijarki od ciggnika:

Upewnij sie, iz w obszarze agregowania owijarki z ciggnikiem i najblizszym jego
otoczeniu nie ma osdb postronnych, zwtaszcza dzieci.

Jesli jest to mozliwe, ustaw elementy owijarki w potozeniu transportowym.

Jesli owijarka ma by¢ dtuzszy czas nie uzywana opus¢ stét roboczy.

Owijarke ustaw w miejscu jej skladowania na réwnym i wypoziomowanym podtozu.
Wytacz silnik ciggnika, wyjmij kluczyk ze stacyjki i wigcz hamulec pomocniczy ciggnika.
Odtgcz uktad zasilania elektrycznego, sterowania owijarki i uktad os$wietleniowy.
Przewody zwin i schowaj do pojemnika na dyszlu owijarki.

Odtgcz uktad hydrauliki sitowej i zabezpiecz przewody hydrauliczne w ich uchwytach
na dyszlu owijarki (rys. 8 — B).

Opusc stope podporowg z jej pozycji transportowej do pozycji roboczej.

Upewnij sie, czy nie ma zagrozenia przypadkowego przesuniecia maszyny, w razie
koniecznosci podtoz pod koto owijarki klin.

Odtacz oko dyszla od zaczepu rolniczego ciggnika. Odtgcz dodatkowy tancuch tgczacy
zaczep z ciggnikiem.
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Rysunek 8. Uchwyt przewodéw hydraulicznych

UWAGA

UWAGA!

Ztagcza hydrauliczne muszg by¢ zawsze utrzymane w czystosci. Zawsze
po uzyciu ponownie zatozyC plastikowg naktadke dostarczona przy
zakupie maszyny (rys. 8 — A).

UWAGA

UWAGA!

Po odtgczeniu owijarki od ciggnika jej panel sterowania nalezy
przechowywa¢ w suchym i bezpiecznym miejscu, z dala od oséb
niepowotfanych, zwtaszcza dzieci.

UWAGA

UWAGA!

Po odtgczeniu owijarki od ciggnika jej przewody elektryczne zasilajgce
oraz przewod komunikacyjny panelu sterowania nalezy przechowywac
w pojemniku na wigzke elektryczng zamontowang na dyszlu owijarki.

30
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Instalacja elektryczna zasilania

Rysunek 9. Schemat podtgczenia zasilania elektrycznego 12V ciggnika do owijarki

Zasilanie elektryczne 12V owijarki jest pobierane z uktadu elektrycznego ciggnika po
potgczeniu 3-pinowej wtyczki zasilajgcej A (rys. 9 — A) do gniazda elektrycznego ciggnika B
(rys. 9 —B). Ciggnik musi by¢ wyposazony w gniazdo 3-pinowe 12V DIN 9680 podtgczone do
akumulatora ciggnika.

Wigzka zasilajgca posiada zabezpieczenie przecigzeniowe w postaci bezpiecznikow,
ktore umieszczone sg w swych gniazdach E (rys. 9 — E) zaraz za wtyczka A.

W przypadku przepalenia ktéregos z bezpiecznikdw wigzki zasilajgcej, odtgczyé
wtyczke zasilajgcg i uszkodzony bezpiecznik wymieni¢ na nowy o takiej samej wartosci
obcigzenia. Przed ponownym podtgczeniem znalezé i zlikwidowac¢ zrédto przecigzenia

instalaciji.
UWAGA!
Nie podpinac¢ zasilania owijarki do gniazda zapalniczki, jesli ciggnik nie
jest wyposazony w gniazdo 3-pinowe 12V DIN 9680. Zgtosi¢ sie do
dystrybutora ciggnika aby umozliwit wyposazenie ciggnika w takie
UWAGA gniazdo z odpowiednim podfgczeniem przewoddéw do akumulatora.
Tabela 4. Podigczenie przewoddéw gniazda B do akumulatora (rys. 9 — B,C,D):
Przewdd (biegun Oznaczenie pinu na
akumulatora) gniezdzie
C() 31
D (+) 15/30
UWAGA!

UWAGA

Zapewni¢ odpowiednig iloS¢ miejsca na przewody elektryczne
zasilajgce i sterujgce. Zbyt mocno napiete lub luzno zwisajace przewody
mogg ulec uszkodzeniu i prowadzi¢ do niekontrolowanych ruchdow
maszyny, a w efekcie do uszkodzenia jej lub ciggnika.
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3.4 Instalacja oswietleniowa
Owijarka wyposazona jest w instalacje oswietlenia drogowego 12V podtgczang do
instalacji ciggnika za pomocg wtyczki 7-polowej ISO 1724 Typ N (rys. 10 — A). Ciggnik musi
by¢ wyposazony w odpowiadajgce wtyczce o$wietleniowej gniazdo (rys.10 — B).

u\}a/ ) A/ M
7
o) el str
Rysunek 10. Podtgczenie instalacji oswietleniowej

Rysunek 11.Wtyczka o$wietleniowa owijarki (widok od strony gniazda)

Tabela 5. Opis przewoddéw oswietleniowych wtyczki (rys. 11)

pli\r|1ru Oznaczenie Opis obwodu

1 L Kierunkowskaz lewy

2 54G Swiatta przeciwmgielne
3 31 Masa

4 R Kierunkowskaz prawy

5 58R Swiatta pozycyjne prawe
6 54 STOP

7 58L Swiatta pozycyjne lewe

32 INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA Z598



<5 MiThL-Frch

3.5 Instalacja hydrauliczna owijarki

Instalacja hydrauliczna owijarki zasilana jest z ukladu hydrauliki sitowej ciggnika
rolniczego. Wtgczenie do uktadu hydrauliki sitowej realizuje sie przewodami przytgczeniowymi
zasilajgcymi rozdzielacz hydrauliczny i dalej silniki hydrauliczne oraz sitowniki (cylindry)
hydrauliczne. Poszczegodlne elementy hydrauliki sg ze sobg potgczone elastycznymi oraz
metalowymi przewodami hydraulicznymi.

Owijarka Z598 posiada uktad hydrauliki sitowej (rys. 12), w ktérym mozna wyrdznié
elementy:

1-  wtyki zasilajgce hydrauliki,

2 —  regulator przeptywu oleju,

3 — filtr ciSnieniowy oleju,

4 —  rozdzielacz hydrauliczny,

5—  zawdr zamek hydrauliczny sitownikow,
6 —  zawdr silnika hydraulicznego,

77— zawor zwrotny,

8 — elektrozawodr odcinajacy,

9 -  zawdr zwrotno-dtawigcy,

10 — hydrauliczne ztgcze obrotowe.
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Rysunek 12. Uktad hydrauliczny owijarki

117
.

e Sekcja | — sitownik hydrauliczny dyszla,

e Sekcja Il — sitownik hydrauliczny ramienia zatadowczego,

e Sekcja Il — sitownik hydrauliczny ramy stotu roboczego,

e Sekcja IV — silnik hydrauliczny modutu owijajgcego,

e Sekcja V - silnik hydrauliczny walcéw stotu roboczego,

e Sekcja VI — sitowniki hydrauliczne obcinaczy folii,

e Sekcja VIl — sitowniki hydrauliczne pochylania podajnikéw folii.
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Sterowanie odbiornikami hydraulicznymi realizowane jest poprzez elektroniczny panel
sterowania, umieszczony na czas pracy w kabinie operatora ciggnika. Panel jest
z skomunikowany przewodem komunikacyjnym z modutem sterujgcym, ktory bezposrednio
steruje elektrozaworami w rozdzielaczu hydraulicznym i odbiera sygnaty z czujnikéw.

Przed zbyt wysokim cisnieniem ukfadu hydrauliki sitowej ciggnika, rozdzielacz
hydrauliczny zabezpieczono zaworem cisnieniowym ustawionym fabrycznie na 180bar.
Maksymalne cidnienie oleju hydraulicznego przy ktérym owijarka moze pracowac to 160bar.

Przed nadmiernym wydatkiem objetosciowym oleju z uktadu hydrauliki sitowej ciggnika,
uktad hydrauliczny owijarki zabezpieczono regulatorem przeptywu o zakresie regulacji 0 — 50
I/min.

Ukfad hydrauliczny owijarki zostat fabrycznie wypetniony olejem typu
L-HL 46. Uktad hydrauliczny ciggnika wspotpracujgcego z owijarkg
powinien posiada¢ olej tego samego typu. Wypetnianie uktadu
hydraulicznego owijarki olejem innego typu nalezy skonsultowac
z producentem maszyny.

UWAGA!
Nie nalezy mieszaC ze sobg olejéw hydraulicznych réznych typdéw.
Grozi to uszkodzeniem ciggnika i samej owijarki.

UWAGA

UWAGA!
Zasilanie owijarki cisnieniem wyzszym niz zalecane w instrukcji moze
prowadzi¢ do uszkodzenia ukfadu hydrauliki owijarki.

UWAGA

Uktad  hydrauliczny  owijarki  zostat  zabezpieczony  przed
zanieczyszczeniami poprzez zastosowanie na linii zasilajgcej filtra
wysokocisnieniowego. Wkiad filira nalezy wymienia¢ co 2 lata
uzytkowania owijarki lub w przypadku wskazania czerwonego pola
przez wskaznik zanieczyszczenia zamontowany na filtrze (rys. 3 — poz.
19).

OSTRZEZENIE!

Dzwignie sterowania manualnego znajdujgce sie na bloku
hydraulicznym stuzg wylgcznie do recznego ustawienia maszyny
w potozenie transportowe w przypadku awarii sterowania
elektronicznego. W Zadnym wypadku nie nalezy ich uzywa¢ do
OSTRZEZENIE normalnej pracy maszyna.
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UWAGA!

Zawsze trzymac oleje i smary poza zasiegiem dzieci. Zawsze dokfadnie
zapoznac sie z ostrzezeniami i srodkami ostroznosci znajdujgcymi sie
na opakowaniach. Nie dopuszcza¢ do kontaktu skoéry ze wszelkimi
niebezpiecznymi substancjami. Starannie i doktadnie umy¢ sie po
UWAGA stosowaniu wspomnianych niebezpiecznych substanciji.

UWAGA!

Praca przy przewodach pod cisnieniem jest zabroniona, moze
spowodowac zabrudzenia lub nawet powazne zranienia.

Przed podjeciem czynnosci obstugowych zmniejsz cidnienie w
przewodach hydraulicznych.

UWAGA
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4. Elementy sterowania i praca owijarka
4.1 Opis przyciskow panelu sterujgcego Z598
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Rysunek 13. Panel sterowania
Tabela 6. Opis przyciskéw sterujgcych:
Przycisk Nazwa Funkcja
(symbol)
Zatrzymanie awaryjne — zablokowanie dziatania
STOP wszystkich funkcji owijarki. Odblokowanie kombinacjg
klawiszy lub wytgczenie zasilania.
O POWER Przycisk wtgczania i wytgczania panel sterujacy.
+ Plus Zmiana/zwiekszenie definiowalnej wartosci.
— Minus Zmiana/zmniejszenie definiowalnej wartosci.
Wejscie w menu panelu sterowania (przyciski
nawigacyjne):
-Kasowanie licznika bel
MENU Menu -UstaW|en|e_ czasu i daty — przyC|_sk| +i-
-Kasowanie licznika ze wszystkich pét
-Ustawienie ilosci owinie¢ (10-99) — przyciski + i —
-Wybor pola — przyciski + i —
Zatwierdzanie przyciskiem OK
W trybie manualnym — wybor trybu pracy owijarki
przyciskami + i -:
- automatyczny 2D
MODE pozyola anporiova
MODE (strzatka w lewo) : pozyc) por . .
B W trybie pracy automatycznej — wybor rodzaju
operaciji do wykonania:
-zatadunek
-owijanie
-wytadunek
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Pozycja pozioma
podajnikow folii

(€)

W trybie manualnym — obrét podajnikéw folii z
pozycji pionowej do poziome;.
(C) — Gdy znajdujemy sie w opcjach MENU lub
MODE jest to wyjscie z menu i innych lokalizacji do
pulpitu poczgtkowego bez dokonania zmian.

)

Ztozenie dyszla
(Strzatka w prawo)

W trybie manualnym — wcisniecie powoduje
przestawienie dyszla do pozycji transportowej.
W MENU lub MODE - przycisk nawigacyjny

Roztozenie dyszla
(OK)

W trybie manualnym — wcisniecie powoduje
przestawienie dyszla do pozycji roboczej.
W MENU lub MODE - zatwierdzenie/zapisanie
wprowadzonych zmian lub wejscie na nastepne
poziomy menu.

Otwarcie obcinacza
(Strzatka do gory)

W trybie manualnym — wcisniecie powoduje otwarcie
obcinacza folii.
W MENU lub MODE - przycisk nawigacyjny

Zamkniecie obcinacza
(Strzatka w dot)

W trybie manualnym — wcisnigcie powoduje
zamkniecie obcinacza folii. Gdy podajniki folii sg w
pozycji poziomej, wcisniecie powoduje podniesienie
podajnikow.
W MENU lub MODE - przycisk nawigacyjny

Obraét satelitow w
kierunku owijania

(1)

Wocisniecie powoduje obrot satelitow w Kierunku
zgodnym z kierunkiem owijania.

Obrot satelitow w
kierunku przeciwnym

Wocisniecie powoduje obrot satelitow w kierunku
przeciwnym do kierunkiem owijania.

(6)
Ruch stotu roboczego Wocisniecie powoduje ustawienie stotu roboczego
(2 z pozycji zatadunku do pozycji poziome;.

Ruch stotu roboczego

(7)

Wcisniecie powoduje ustawienie stotu roboczego
Z pozycji poziomej do pozycji zatadunku.

Ruch stotu roboczego

3)

Wecisniecie powoduje ustawienie stotu roboczego
Z pozycji poziomej do pozycji wytadunku.

Ruch stotu roboczego

(8)

Wcisniecie powoduje ustawienie stotu roboczego
z pozycji wytadunku do pozycji poziome;j.

Otwarcie ramienia

Przytrzymanie powoduje otwarcie ramienia

zatadunku
zatadunku.
I C)N—
Zamknigcie ramienia Przytrzymanie powoduje otwarcie ramienia
zatadunku
zatadunku.
9)
Uruchomienie procesu owijania automatycznego lub
Stop/Start - o
5) po’fautqmatycznego. Ponqwne wcisnigcie podczas
trwania procesu powoduje zatrzymanie procesu.
Automat/Manual Wiaczenie/wytgczenie trybu automatycznego. Przy

(0)

wytgczonym procesie przycisk Start/Stop nieaktywny.
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4.2 Obstuga owijarki za pomocg panelu sterowania

Panel jest urzagdzeniem elektronicznym przeznaczonym do sterowania pracg owijarki,

ponad to przekazuje uzytkownikowi informacje na temat aktualnych ustawien maszyny
i wykonywanej przez nig pracy.

UWAGA!

Aby unikng¢ zagrozenia wywotaniem niezamierzonego ruchu owijarki,
wprowadzenie zmian w parametrach pracy na panelu sterowania nalezy
wykona¢  zawsze przy  wylgczonej hydraulice ciggnika.
Po wprowadzonych zmianach parametréw zasilanie hydrauliczne

UWAGA mozna znéw wigczyc.

Urzadzenie sterujgce posiada uchwyty magnetyczne, za pomocg ktorych nalezy je

przytwierdzi¢ do metalowych czesci karoserii ciggnika tak, aby uniemozliwi¢ przypadkowe
przesuniecie panelu Ilub niezamierzone uruchomienie cztonéw roboczych owijarki.
Umiejscowienie panelu w ciggniku powinno by¢ takie, aby operator mogt bez trudu i zmeczenia
obstugiwa¢ urzgdzenie oraz mie¢ podglad na komunikaty pojawiajgce sie na jego
wyswietlaczu.

Rysunek 14.Uchwyty magnetyczne panelu sterujgcego

Jezeli karoseria ciggnika nie pozwala na zamocowanie panelu za
pomocg uchwytow magnetycznych z powodu wykohczenia jej z tworzyw
sztucznych, mozna go zamocowac¢ poprzez wklejenie na ptaskg czesé
karoserii prostokgtnego kawatka stalowej blachy o wymiarach 110x60x2
mm, za pomocg mocnej tasmy dwustronnej o rdzeniu z pianki.

4.2.1 Wiaczanie panelu

Podtagcz wtyczke zasilajgcg owijarki do gniazda ciggnika 12V.

Podigcz panel do modutu sterujgcego przewodem typu M12 A-coded, 8-poles,
male/female.

Przetacz wtacznik gtéwny panelu z pozycji 0 na |. Przetgcznik znajduje sie z boku
panelu.

Jesli dioda obok przycisku Start/Stop miga na zielono oznacza to, ze panel ma
prawidtowe zasilanie.

. Wigcz przyciskiem panel sterowania. W tym momencie nastepuje komunikacja

panelu

z modutem sterowania. Nalezy poczekaC okoto 5 sekund. az komunikacja zakonczy
sie pomysinie. W przypadku nieprawidtowej komunikacji sprawdz poprawnos$c
podigczenia przewodow do modutu sterujgcego.
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4.2.2 Wylaczanie panelu

1. Upewnij sie, ze owijarka jest w potozeniu transportowym lub pozycja elementow
roboczych nie powoduje zagrozenia lub utrudnienia w poruszaniu sie wokot wytgczone;j
maszyny.

2. Jesli hydraulika sitowa ciggnika jest wtgczona nalezy jg wytgczyc.

3. Wytacz panel przyciskiem i poczekaj okoto 3 sek. na zgaszenie wysSwietlacza
panelu.
4. Wytgcz panel z zasilania przetgcznikiem z boku panelu z pozycji | na 0.

4.2.3 Zabezpieczenia przed kolizjami

Owijarka posiada zabezpieczenie programowe przed wykonywaniem czynnosci
mogacych powodowacé kolizje z obracajgcymi sie satelitami. W przypadku préby wykonania
takiej czynno$ci zostanie wyswietlony komunikat o nieprawidtowym ustawieniu ktorejs z czesci
roboczych oraz co nalezy zrobi¢ aby umozliwi¢ zamierzony ruch.

Nie mozna wykona¢ manualnego lub automatycznego obrotu satelitami:
e jesli ramie zatadowcze jest w pozycji zamkniete;.

Nie mozna dokonaé obrotu podajnikéw folii do pozycji poziomej:
o jesli ramie zatadowcze jest w pozycji zamknietej,

o jesli stot roboczy nie jest w pozycji poziomej,
o jesli satelity ustawione sg w pozyciji zatrzymania do pozycji transportowej lub pozycji

zatrzymania po zakornczeniu owijania.

UWAGA!
Manualnego obrotu podajnikow folii do pozycji poziomej mozna dokonaé
jedynie gdy ramiona satelity ustawione sg w osi wzdtuznej maszyny.

UWAGA

UWAGA!
Nie wolno dokonywac obrotéw satelitami w przypadku gdy podajniki folii
$g W pozycji poziome;.

UWAGA

UWAGA!
Nie wolno dokonywac¢ wytadunku w przypadku gdy obcinacze folii nie sg
zamkniete.

UWAGA
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4.2.4 Manualne sterowanie owijarka

Ruchy cztonami roboczymi owijarki wykonuje sie za pomocg przyciskow oznaczonych
na panelu symbolami czesci maszyny (tab. 6). Ruch odbywa sie tak dtugo, jak diugo jest
przytrzymywany przycisk lub dany czion roboczy dojdzie do swojego skrajnego potozenia
i uaktywni sie czujnik jego potozenia krancowego. W przypadku obrotu satelitow ruch odbywa
sie do chwili puszczenia przycisku.

Gdy dany czion roboczy znajduje sie w potozeniu skrajnym jest to sygnalizowane
swieceniem na zielono lub czerwono diody nad przyciskiem odpowiedzialnym za jego
poruszanie.

4.2.5 Pozycjarobocza

Pozycja robocza to taki stan czlonow ruchomych maszyny, w ktorym owijarka jest
gotowa do rozpoczecia pracy oraz swobodnego przejazdu po fgce. Za pozycje roboczg uwaza
sie nastepujgce potozenie elementdw roboczych owijarki:

o stdf roboczy w pozycji poziomej,

e ramie zatadowcze w pozycji otwartej,

e obcinacze folii w pozycji zamknietej,

o satelity w pozycji umozliwiajgcej bezkolizyjny zatadunek,

e podajniki folii w pozycji pionowej,

e dyszel w pozycji roboczej, wychylony na lewg strone maszyny.

Rysunek 15. Owijarka w pozycji roboczej

40 INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA 7598



<5 MiThL-Frch

4.2.6 Pozycja gotowosci

Owijarka po zakonczeniu kazdego petnego cyklu pracy powraca do pozycji gotowoSci.
Pozycja gotowosci to taki stan cztonéw ruchomych maszyny, w ktérym jest ona gotowa do
zatadunku kolejnej beli. Za pozycje gotowosci uwaza sie nastepujgce potozenie elementow
roboczych owijarki:

e stot roboczy wychylony do przodu,

e ramie zatadowcze w pozycji otwartej,

e obcinacze folii w pozycji zamknietej,

o satelity w pozycji umozliwiajgcej bezkolizyjny zatadunek,
e podajniki folii w pozycji pionowej,

Rysunek 16. Dyszel w pozycji roboczej, wychylony na lewa strone maszyny
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4.2.7 Pozycja transportowa

Pozycja transportowa owijarki pozwala uzytkownikowi na zmniejszenie jej gabarytow
i bezpieczne poruszanie sie maszyng po drogach publicznych. Owijarka w pozycji
transportowej posiada:

e zlozone ramie zatadowcze,

e wypoziomowany stot roboczy,

e zamkniete obcinacze folii,

e podajniki w pozycji pionowej,

o satelity oraz dyszel owijarki sg przestawione w pozycje transportowa.

Rysunek 17.0Owijarka w pozycji transportowej
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Aby przestawi¢ owijarke w pozycje transportowg automatycznie:

1.

NoabkowN

© ®

10.
11.
12.
13.
14.

Upewnij sie, ze mozna bez stwarzania zagrozenia operowac¢ owijarkg. Podczas
przestawiania maszyny w potozenie transportowe jej potozenie za ciggnikiem
ulegnie zmianie.

Wecisnij przycisk MODE (tryb automatyczny musi by¢ wytgczony).

Przyciskami +/- wybierz: Tryb Pracy Poz. Transportowa.

Zatwierdz wybor przyciskiem OK.

Przyciskiem Auto/Man wprowadz owijarke w tryb automatyczny.

Przyciskiem Start/Stop rozpocznij sekwencje skladania owijarki.

Jesli owijarka wyposazona jest w stawiacz bel po zakonczeniu sekwencji nalezy
roztozy¢ ramie do pozycji otwartej.

Dokonaj wychylenia stotu roboczego do tytu.

Wytgcz hydraulike ciggnika, zaciggnij hamulec postojowy, wytgcz ciggnik i wyjmij
kluczyki.

Zatéz zabezpieczenie transportowe stawiacza bel (patrz rozdziat: Stawiacz bel)
Uruchom silnik ciggnika, wtgcz hydraulike.

Manualnie ustaw stot roboczy do pozycji poziome;j.

Manualnie zamkng¢ ramie zatadowcze.

Jedli owijarka zostata prawidtowo ziozona mozna wylaczy¢ panel sterowania
i hydraulike ciggnika.

Owijarke do pozycji transportowej mozna tez ustawi¢ manualnie za pomocg przyciskéw
sterujgcych na panelu sterowania.

UWAGA!

W trybie pracy pozycja transportowa nie mozna dokonywaé obrotu
podajnikow folii do pozycji poziomej aby nie doszto do ich kolizji
Z innymi elementami owijarki.

UWAGA

OSTRZEZENIE!

Sitownik ramienia zatadowczego, stotu roboczego i dyszla posiadajg
zawory bezpieczehstwa zapobiegajgce ich samodzielnemu poruszaniu
sie. Nie nalezy jednak przebywac¢ w ich poblizu podczas transportu lub
skfadowania owijarki. Na czas przechowywania owijarki najbezpieczniej

OSTRZEZENIE jest roztozy¢ ramie zatadowcze i opuscic stot roboczy.

UWAGA!

Silnik hydrauliczny modutu owijania posiada wbudowany hamulec
postojowy, jednak podczas transportu owijarki ramiona satelitéw nalezy
dodatkowo zabezpieczy¢ przed przypadkowym obrotem pasem

Sciggajgcym.

UWAGA
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4.3 Owijanie 2D

4.3.1 Opis procesu owijania 2D

Owijanie 2D jest to automatyczny tryb pracy, w ktérym bela zostaje pokryta folig do
zakiszania w sposob konwencjonalny. Ramiona satelitbw z zamocowanymi na nich
podajnikami folii obracajg sie wokot osi pionowej beli. Bela z kolei obraca sie na stole roboczym
wokot swej osi poziomej. Ten sposéb owijania zapewnia réwnomierne roztozenie warstw folii
na czesci cylindrycznej beli. Najbardziej zabezpieczong czescig beli sg jej denka gdzie
naktadane jest najwiecej folii.

4.3.2 Przebieg procesu owijania 2D

Praca w trybie owijanie 2D — algorytm postepowania:

1)

2)

3)
4)

5)

6)
7

8)

Wcisnij przycisk MODE i klawiszami +/-wybra¢ tryb pracy Owijanie 2D. Wybor
zatwierdz przyciskiem OK.

Wecisnij przycisk Auto/Man. Gdy dioda obok przycisku Auto/Man. $wieci na zielono
oznacza to, ze owijarka jest w trybie pracy automatycznym. Na ekranie powinien
pojawi¢ sie komunikat: Auto. Zatadunek Wcisnij START. Ponowne wcisniecie
Auto/Man wytgcza tryb automatyczny (gdy dioda obok przycisku zgasnie).

Podjedz owijarkg do beli. Owijarka powinna by¢ ustawiona w pozycji gotowosci.
Wecisnij przycisk Start/Stop aby rozpoczgé automatyczny zatadunek beli.
Po zakonczonej operacji wyswietli sie komunikat: Auto. Owijanie Wcisnij START
Wecisnij przycisk Start/Stop aby rozpoczg¢ automatyczne owijanie. Podczas owijania
mozna podjechac do nastepnej beli. Po zakonczeniu operacji owijania wyswietli sie
komunikat: Auto. Roztadunek Wcisnij START.

W tym momencie mozemy potwierdzajgc przyciskiem Start/Stop dokonaé
automatycznego wytadunku.

Po zakonczonym wytadunku zostanie zliczona jako wykonana jedna bela a stét
roboczy owijarki ustawi sie w pozycji gotowosci.

Ponowne wcisniecie przycisku Start/Stop uruchomi zatadunek i rozpocznie nowy
cykl owijania.

Rysunek 18. Podjazd owijarkg do beli
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Rysunek 21. Owijanie beli.
Obrot beli na stole roboczym (poz. 1), obrét satelitow z podajnikami folii wokét beli (poz. 2)
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Rysunek 22. Wytadunek owinietej beli.
Wychylenie do tytu stolu roboczego (poz. 1), wytadunek beli na podtoze (poz. 2)

Rysunek 23. Wytadunek owinietej beli z uzyciem stawiacza bel.
Wychylenie do tytu stotu roboczego (poz. 1), wytadunek beli na stawiacz (poz. 2),
ustawienie beli na jej denku przez stawiacz bel (poz. 3)
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4.4 Owijanie 3D
4.4.1 Opis procesu owijania 3D

Owijanie 3D jest to automatyczny tryb pracy, w ktérym bela zostaje pokryta folig
utozong w réznych ptaszczyznach. Ramiona satelitéw z zamocowanymi na nich podajnikami
folii obracajg sie wokét osi pionowej belii po 1,5 obrotu zatrzymujg sie w osi wzdtuznej owijarki.
Nastepuje obrét podajnikéw folii z pozyciji pionowej do poziomej. Obraca sie tylko bela na stole
roboczym bez udziatu satelitow. Podczas tego cyklu folia naktadana jest tylko na czesé
cylindryczng beli. W fazie pierwszej folia naktadana jest na srodkowa czes¢ beli w fazie drugiej
na czesciach skrajnych i czesci powierzchni bocznej. Po natozeniu zaprogramowane;j liczby
warstw podajniki folii wracajg do pozycji pionowej i owijanie jest kontynuowane w sposob
konwencjonalny.

Owijanie 3D pozwala na réwnomierne rozmieszczenie ilosci folii na catej powierzchni
beli z zachowaniem tej samej ilosci warstw co owijanie konwencjonalne. Podczas owijania 3D
zuzywa sie Srednio 0 20% mniej folii niz przy owijaniu konwencjonalnym.

4.4.2 Przebieg procesu owijania 3D

Zatwierdzenie uzytkownika do rozladunku beli jest zawsze wymagane. Jest to
zwigzane z zachowaniem bezpieczenstwa, aby roztadunek nie nastgpit w miejscu do tego
nieprzeznaczonym lub nieodpowiednim.

Praca w trybie owijanie 3D — algorytm postepowania:

1. Wocisnij przycisk MODE i klawiszami +/-wybrac tryb pracy Owijanie 3D. Wybor
zatwierdz przyciskiem OK.

2. Wocisnij przycisk Auto/Man. Gdy dioda obok przycisku Auto/Man. Swieci na zielono
oznacza to, ze owijarka jest w trybie pracy automatycznym. Na ekranie powinien
pojawi¢ sie komunikat: Auto. Zatadunek Wcisnij START
Ponowne wcisniecie Auto/Man wytgcza tryb automatyczny (gdy dioda obok
przycisku zgasnie).

3. Podjedz owijarkg do beli. Owijarka powinna by¢ ustawiona w pozycji gotowosci.

4. Wocisnij przycisk Start/Stop aby rozpoczgé automatyczny zatadunek beli. Po
zakonczonej operacji wyswietli sie komunikat: Auto. Owijanie Wcisnij START

5. Wciénij przycisk Start/Stop aby rozpoczgé automatyczne owijanie.

6. Zostanie wykonany jeden petny obrot satelitéw po czym zatrzymajg sie one w
pozycji pokrywajgca sie z osig wzdtuzng owijarki.

7. Nastgpi automatyczne pochylenie podajnikow do pozycji poziomej i uruchomienie
obrotéw pasow stotu roboczego.

8. Po natozeniu zadanej ilosci warstw folii podajniki wracajg do pozycji pionowej
i satelity obracajg sie wokot beli naktadajgc kolejne warstwy folii.

9. Podczas owijania mozna podjecha¢ do nastepnej beli. Po zakonczeniu operaciji
owijania wyswietli sie komunikat: Auto. Roztadunek Wcisnij START

10. W tym momencie mozemy potwierdzajgc przyciskiem Start/Stop dokonac¢
automatycznego wytadunku.

11. Po zakonczonym wytadunku zostanie zliczona jako wykonana jedna bela a stot
roboczy owijarki ustawi sie w pozycji gotowosci.

12. Ponowne wcisdniecie przycisku Start/Stop uruchomi zatadunek i rozpocznie nowy
cykl owijania.

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA 7598 47



<5 MiThL-Frch

Rysunek 24. Owijanie 3D faza pierwsza.
Obrét podajnikow o 90° (poz. 1), obrét beli na stole roboczym (poz. 2),
pozycja satelitow do owijania srodkowej czesci beli (poz. 3)

Rysunek 25. Owijanie 3D faza druga.
Obrét beli na stole roboczym (poz. 1), pozycja satelitdw do owijania skrajnych czesci beli (poz. 2)
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4.5 Zatrzymanie pracy podczas owijania

Jesli w trakcie owijania w trybie automatycznym zachodzi konieczno$¢ zatrzymania
pracy owijarki nalezy wcisngé przycisk Start/Stop. Spowoduje to wylgczenie trybu
automatycznego i zatrzymania aktualnie poruszajgcych sie cztondw roboczych (zatrzymanie
ramienia podczas zatadunku, zatrzymanie satelitow, zatrzymanie stotu roboczego).

Aby w przypadku gdy bela znajduje sie na stole nie powtarza¢ automatycznego
zatadunku, lub gdy bela jest owinieta nie przeprowadzac jeszcze raz owijania, istnieje
mozliwos¢ wybrania we wilgczonym trybie automatycznym czynnosci, od ktérej chce sie
rozpoczg¢ prace ponownie.

Gdy wigczony jest tryb automatyczny, zanim przystgpimy do uruchomienia procesu
nalezy:

1) Wocisng¢ przycisk MODE (gdy dioda obok przycisku Auto/Man. Swieci na zielono).
2) Przyciskami +/- wybrac¢ jedng z trzech operaciji:
o Rozpocznij od Auto. Zatadunek.
e Rozpocznij od Auto. Owijanie.
e Rozpocznij od Auto. Roztadunek.
3) Potwierdzi¢ dokonany wybor przyciskiem OK.
4) Rozpoczaé prace wciskajgc przycisk Start/Stop.

Owijarka rozpocznie prace od wybranej czynnosci, a po zakonczeniu cyklu
(postawieniu beli), pierwszg operacjg bedzie automatyczny zatadunek.

4.6 Zatrzymanie awaryjne panelem sterowania

Jesli w trakcie pracy owijarkg wystgpig okolicznosci awaryjne lub mogace powodowaé

zagrozenie, prace owijarki nalezy zatrzymaé wciskajgc na panelu sterowania przycisk ,
wytgczy¢ zasilanie hydrauliki sitowej, wytgczyc¢ silnik ciggnika i wigczy¢ hamulec pomocniczy.
Po wcisnieciu przycisku STOP na panelu sterowania nastepuje odtgczenie zasilania od
modutu sterowania owijarkg. Diody na panelu swiecg pulsacyjnie na czerwono. Wszystkie
czynnosci wykonywane przez owijarke zostajg zatrzymane. Przyciski panelu sg zablokowane
i nie mozna wykona¢ zadnych ruchow cztonami roboczymi owijarki.

Po zlikwidowaniu awarii lub zagrozenia ponowng prace mozemy podjgé wytgczajagc
i wigczajgc panel przetgcznikiem z boku panelu lub stosujgc kombinacje klawiszy wyswietlang
na panelu.
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4.6.1 Zatrzymanie awaryjne zderzakami satelitéw

Ramiona satelitow owijarki wyposazone sg w zderzaki, ktore w momencie uderzenia
o przeszkode powodujg uruchomienie wytgcznikébw krancowych i natychmiastowe
zatrzymanie pracy owijarki. Zatrzymanie obracajgcych satelitbw powinno nastgpi¢ zanim
w miejscu uderzenia pojawi sie ramie satelity lub podajnik folii by nie doszto do powtérnego
kontaktu z przeszkoda.

Rysunek 26. Zatrzymanie pracy po kontakcie zderzakéw z przeszkoda:
1 - kierunek obrotu satelitéw, 2 — kierunek ruchu zderzaka po kontakcie z przeszkoda,
3 — zatrzymanie obrotu satelitow

Zderzaki satelitéw wyposazone sg w mechanizm zapadkowy, blokujacy je w pozycji do
ktorej zostaty przemieszczone w momencie uderzenia. Uniemozliwia to ponowne
uruchomienie maszyny dopdki przeszkoda nie zostanie usunigta, aby nie stwarzac
dodatkowego zagrozenia.
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Rysunek 27.Odblokowanie zderzaka satelitow

Aby odblokowaé mozliwos¢ dalszej pracy (rys. 27) :
Wyltgcz panel sterowania, wytgcz hydraulike ciggnika, wytgcz jego silnik i wigcz
hamulec pomocniczy.
Usun przeszkode z pola owijania satelitow.
Lekko docisnij zderzak do satelity aby zmniejszy¢ napiecie na mechanizmie
blokujagcym (1).
Pociagnij w do6t za uchwyt odblokowujgcy zapadke (2) i pozwdl ramieniu wrdéci¢ na
swg poczatkowg pozycje (3).
Owijarka jest gotowa do wznowienia pracy.
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

Bar — bar, jednostka cisnienia (1 bar= 0,1 MPa),
BHP — bezpieczenstwo i higiena pracy,
db (A) — decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku,

Klasa uciggu — warto$¢ charakteryzujgca site uciggu danego ciggnika, klasa 0,9 odpowiada
sile uciggu 9 Kn,

km/h — kilometr na godzine, jednostka predkosci,

kW — kilowat, jednostka mocy,

[/min — litr na minute, jednostka objetosciowego wydatku przeptywu,

m — metr, jednostka dtugosci,

min — minuta, pomocnicza jednostka czasu odpowiadajgca 60 sekundom,
mm — milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci,

obr — obrét, okreslenie rodzaju ruchu,

obr/min — obrét na minute, jednostka predkosci obrotowej,

Piktogram — tabliczka informacyjna,

poz. X— pozycja, oznaczenie pozycji na rysunku bgdz schemacie,

rys. X —rysunek o numerze X,

rys. X —Y —rysunek o numerze X, oznaczenie na rysunku Y,

tab. X —tablica o numerze X,

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne,

UV — promieniowanie ultrafioletowe, niewidzialne promieniowanie elektromagnetyczne
0 negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cztowieka, dziata negatywnie na elementy gumowe,

V — Volt, jednostka napiecia,

Zaczep rolniczy, gorny zaczep transportowy — czesci zaczepowe ciggnika rolniczego (patrz
— instrukcja obstugi ciggnika).
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INDEKS ALFABETYCZNY

CZESCI|

B

Budowa owijarki

C

Charakterystyka techniczna
E

Elektrozawor

I

Identyfikacja owijarki

M

Manualne sterowanie owijarkg
0]

Olej

Oswietlenie

Owijanie

P

Panel sterujgcy
Piktogramy
Przeznaczenie owijarki
T

Tabliczka znamionowa
Transport

U

Ukfad hydrauliczny

Z

Zasady bezpieczenstwa
Zasada dziatania

<5 MiThL-Frch

14
16

33-34

11

40

16, 33-35
32

44

36

19-22

13

11
42-43

33

23-25
13
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<5 MiThL-Frch

CZESC I

A

Akcesoria 43
D

Demontaz 42
Docisk folii 24
K

Konserwacija 29
L

tancuchy 19
tozyska 30
M

Miejsca smarowania 31-34
O

Olej 17, 27,42, 45
P

Pierwsze uruchomienie 8
Przechowywanie 36
R

Ruch drogowy 38
Ryzyko 44
S

Smarowanie 30

54 INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA Z598






SERWIS

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokoétka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 88; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZE,SCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokétka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93

serwis@metalfach.com.p

Sprzedaz Indywidualna:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.p

Metal-Fach Sp. z o.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientéw, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.o.
Metal-Fach Sp. z 0.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl|
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



